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(57) Sammendrag 

Tredimensjonalt fagverk som er satt s am men av et antall 
hovedsakelig todimensjonale, enhetlige fagverksprofiler, 
hvor det tredimensjonale fagverk fremkommer ved at de 
lodimensjonale fagverksprofiler (1, V) er sammenfbyd langs 
sine sidekanter (3, 3 1 ) ved hjelp av frittst£ende hjornepro filer 
eller gurter (2, 2\ T). 

Fagverkets bjcfrneprofilene (2, 2', 2") har fortrinnsvis minst 
to urvendige holdespor (4, 4', 4") for omsluttende samvirke 
med langsgiende sideflenser (3, 3') pi de todimensjonale 
fag\ r erksprofiler (1, 1'), idet vinkelen mellom de nevnte 
holdespor bestemmer geometrien i det tredimensjonale 
fagverk. Bruk av like store sideflenser (3, 3') pa 
fagverksprofiler (1, V) med ulik stsrrelse gir ekstra stor grad 
av fleksfbilitet for sarnmexLsetnicg av tredimensjonale 
fagverk med ulike geometrier. 
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Oppfinnelsen angar et tredimensjonalt fagverk, satt sammen av hovedsakelig todimensjonale, 
enhetlige fagverksprofiler. 



Bakgrunn 

Slike fagverk har sin anvendelse irmen en rekke omrader, for eksempel ved scenekonstruksjoner, 
messestands, basrere av teknisk utstyr inne og ute, og spesielt som master for skilt eller 
belysningsformal. 

Det har lenge vaert kjent sakalte sikkerhetsmaster for skilt etc., omfattende et antalJ 
hovedsakelig todimensjonale profiler som fortrinnsvis bestir av eller inneholder aluminium, 
trukket ut til et fagverk og sammenfoyd langs sine langsgaende kanter ved hjelp av gurter. Mest 
typisk settes tre og tre, eller fire og fire, slike hovedsakelig todimensjonale fagverk sammen til 
en mast, ved at en spesiell kant, gurt, som loper i hele lengden pa hver profil, er egnet til a gripe 
om den motstaende, komplementasre kanten/ flensen pa en identisk nabo- profil, nar denne star 
i bestemt vinkel, typisk 60 eller 90 grader, i forhold til den forste profilen. Selve festingen av 
gurt til flens skjer ved bruk av et bestemt klemmeverktoy som klemmer den forholdsvis myke 
aluminiumsgurten til tettsluttende kontakt med den nevnte flens enten fortlopende i hele profilens 
lengde eller punktvis. 

Ovennevnte generelle prinsipp er bortimot 50 ar gammelt (fra Australia), og skiltmaster 
for trafikkformal er laget pa denne maten i Norge i ca. 15 ar. Slike master kalles 
sikkerhetsmaster, primaert fordi de er myke og gir etter hvis de blir pikjon av et kjeretoy, del vis 
ogsa fordi de danner apne, gjennomsiktige konstruksjoner, slik at trafikantene i stor grad kan se 
gjennom dem. Brukt i "tette" trafikkmiljoer, rundkjoringer etc. er dette med sikt gjennom masten 
et viktig moment. 

Ved de kjente fagverk benyttet til sikkerhetsmaster, er gurten og den flens som denne skal 
gripe rundt laget som en del av selve profilen. Dette er betraktet som en fordel fordi det 
inneba;rer fa deler og er blitt betraktet som enkel montering. Det er imidlertid ikke tvil om at 
metoden har sine ulemper og begrensninger bade som sikkerhetsmast og i enda sterre grad som 
et generelt fagverk. 

Festet mellom gurt og flens blir i realiteten et svakt punkt i konstruksjonen. Ut ifra 
generelle momentbetraktninger, gjelder det a ha sa mye sryrke som mulig sa langt ut mot 
hjomene som mulig. Ved a bruke stor kraft ved sammenfeyningen, kan man til en viss grad 
kompensere dette, men estetisk er dette ikke optimalt, da verktoyet setter skjemmende spor i 
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profilers 1 praksis har det ikke vsert mulig a benytte hjarnet (gurten) av masten til innfesting mot 
underlaget, selv om det ut ifra momentbetraktninger er apenbart at dette vil vasre fordelaktig. I 
stedet har man mattet overdimensjonere masten noe for a kompensere for dette. 

Flensen ma tilformes i en gitt vinkel alt ener om profllene skal monteres i trekant eller 
5 firkant, dette for at kombinasjonen av flens og omsluttende gurt skal danne en sa "kompakt" og 
tett enhet som mulig etter ferdig montering, for pa denne maten til en viss grad a motvirke at 
skjoten blir et svakt punkt. Profiler for trekant- og firkant-montering blir ahsa ulike og kan ikke 
brukes om hverandre. Dette innebaerer en ulempe bade med hensyn til produksjon, og ikke 
minst i forhold til lagerhold og frakt. 
l 0 For enkelte formal er det cnskelig med en spesiell styrke slik at profllene ma herdes. Selv 

om det egentlig bare er omradet langs kantene (gurtene og flensene) som trenger den ekstra 
styrken, ma naturligvis hele stykket herdes nar det er laget i ett stykke. 

Ved de kjente sikkerhetsmaster er det ikke praktisk mulig a skjote sammen profillengder 
uten k fa et svakt punkt i konstruksjonen, eller uteri a bruke stygge skjotebrak etter/ 
15 forsterkninger. Dette er en betydelig ulempe dersom man trenger en mast som er lengre/ hayere 
enn den profil man har anledning til a trekke ut i ett stykke. det vil i praksis si 6-7 meter. 

De kjente konstruksjoner er helt symmetriske, dvs. en firkantmast har alltid kvadratisk 
grunnflate, og en trekantmast har alltid en likesidet trekant som gmnnflate. Styrkebehovet er 
derimot sa godt som alltid forskjellig i forskjellige retninger, idet kreftene som virker pa masten 
20 skyldes vind mot det eller de skilt som masten baerer. Disse sitter ofte pa samme side eller 
motstaende sider, slik at skiltflatene er parallelle. En konstruksjon som er symmetrisk som nevnt 
over, er like sterk i alle retninger, og vil derfor ha uruadig hey styrke i den retning som er parallel] 
med skiltflatene, og hvor det i liten grad virker vindkrefter. Dette innebaerer et un0dig forbruk 
av materiale, noe som er ugunstig da aluminium i denne sammenheng er et kostbart 
25 konstruksjonsmateriale. Ogsa ved bruk til fagverk for andre formal, er det av betydning a kunne 
sette sammen en fagverkskonstruksjon som er tilpasset det aktuelle areal. 

DE OS 196 10 638 gir et eksempel pa et fagverk med selvstendige hj0rneprofiler, hvor et antall 
skrastag skyves inn i spor pa langsgaende hjenneprofiler/ -bjelker i en konstruksjon og binder 
30 disse sammen. Fagverkskonstruksjonene har gjerne trekant- eller firkantform sett fra enden av 
konstruksjonen. Fagverket bestir av mange deler, krever mange arbeidsoperasjoner ved 
montering, og det har ikke den enkelhet som ligger i .et system med enhetlige, todimensjonale 



3 



fagverksprofiler. Som sikkerhetsmast i trafikk er et slikt fagverk helt uegnet. 

Oppfinnelseos formal 

Det er saledes et formal ved oppfinnelsen a komme frem til et tredimensjonalt fagverk 
5 hvor man frigjsr seg fra et konstruksjonsprinsipp som innebasrer at man er last til en slik grad 
av symmetri som de kjente sikkerhetsmaster har. 

Det er videre et formal a komme frem til et fagverk som kan produseres og monteres med 
fa og enkle verktoy, og pa en billig og arbeidsbesparende mate. 

Det er videre et formal a komme frem til et fagverk som er fleksibelt i sammensetting og 
10 bruk, og som kan dimensjoneres slik at den er sterk i de retninger hvor det er pakrevet med stor 
styrke og mindre sterk i de retninger hvor belastningene blir mindre. 

Det er ogsa et formal a komme frem til et fagverk som er estetisk h0yverdig og hvor man 
slipper bruk av skjemmende klammere etc. til forsterkning og skjeting. 

15 Det er ogsa et formal a komme frem til et fagverk som egner seg ogsa for midlertidiee 
konstruksjoner savel som for permanente konstruksjoner. 
Disse og andre formal er ivaretatt ved masten ifolge oppfinnelsen. 

Oppfinnelsen 

20 Oppfinnelsen bestar saledes i et tredimensjonalt fagverk som angitt i krav ] . 

Fordelaktige utforelsesformer ved oppfinnelsen fremgir av de uselvstendige krav. 

Et hovedprinsipp ved oppfinnelsen bestar i a lage gurten eller hj0rneprofilen for seg, som 
et ,, r0r" med to eller flere utvendige holdespor. Dette innebasrer i forhold til de kjente 
sikkerhetsmaster at man gar fra et system med fa deler til et system med flere deler, hvilket 
25 tidligere er blitt antatt a vaere lite hensiktsmessig. Det har derfor foreligget betydelige 
motforestillinger mot a ga i denne retning for a forenkle og rasjonalisere arbeidet knyttet til 
produksjon, lagring og montering av fagverk for sikkerhetsmaster, og det er ferst ved 
foreliggende oppfinnelse at det blir apenbart at disse motforestillinger bygger pa sviktende 
grunnlag. 

30 

Det finnes i litteraturen eksempler pa fagverk som benytter selvstendige hj0inepro filer 
som et element til a sammenbinde de 0vrige deler av fagverket, men ingen av disse er i 
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sammenheng med enhetlige, hovedsakelig todimensjonale fagverksprofiler, og ingen av disse 
er heller i nasrheten av foreliggende oppfinnelse hva gjelder enkelhet i konstruksjon og ikke 
minst montering/ demontering. Nar man ser dene i forbindelse med de store fordeler i enkelhet 
og fleksibilitet som det skal redegjores for i del felgende, er det ingen tvil om at foreliggende 
oppfinnelse bringer teknikkens stand opp pa et vesentlig hsyere nivk. 

I det fclgende er en mer detaljerte redegjorelse for oppfinnelsen med henvisning til 
vedlagte figurer, hvor 

-Figur 1 viser endeflate pa to profiler (stor og liten) for de er trukket ut til et apent fagverk. 
-Figur 2 viser i perspektiv en uttrukket fagverksprofil (stor profil). 

-Figur 3 viser tre endeflater av ulike varianter av hjomeprofiler for henholdsvis 
trekantmontering (venstre), firkantmontering (nede til huayre) og sekskantmontering (oppe 
til hcyre). 

-Figur 4 viser forenklet snitt av sammenstillinger av hjornepro filer og todimensjonale 
fagverksprofiler til tredimensjonale fagverk med kvadratisk, rektangulaert, trekantet hhv. 
sekskantet endtverrsnitt. 

-Figur 5 viser et tredimensjonale fagverk i form av en trekantmast i perspektiv. 

-Figur 6 viser et tredimensjonale fagverk i form av en firkantmast i perspektiv. 

-Figur 7 viser eksempel pa et apent fagverk i form av en dobbel "H'\ 

-Figur 8 viser eksempler pa forskjellige typer tredimensjonale fagverk. 

Profilene 1,1' som er basis for fagverket fremstilles for seg med identiske sideflenser 3, 
3" pa begge sider. Disse sideflensene passer inn i holdesporene 4, 4\ 4" pa hj0rneprofilen(e) (fig 
3). Sideflensene 3, 3' er like store pa fagverksprofiler med ulike stonrelser (1 hhv. T), slik at man 
ikke trenger hjomeprofiler i ulike sterrelser for derte formal. Som det forstas av figurene, er det 
ikke ruadvendig med spesielle verktey for a feste hjorneprofil til fagverksprofil, slik tilfellet er 
ved de kjente sikkerhetsmaster i dag. Nar hjomeprofilene 2 er skjevet inn pa fagverksprofilens 
1 flens 3 og montering av det resulterende tredimensjonale fagverket er foretatt til underlaget, 
har fagverksprofilene 1 pa grunn av flensens 3 utforming ingen mulighet til Sl skli ut av sporet 
4 i hjomeprofilene. Man unngax derved skjemmende verkt0>Tnerker pa hjornene, og man slipper 
flere arbeidsoperasjoner ved monteringen, minst en operasjon for hver hjorneprofil av fag^'erket. 
Trenger man en enda sterkere forbindelse, kan man eventuelt benytte spesiell limeteknikk 
mellom hjorneprofil 2 og flens 3. Dette innferer i sa fall en ny arbeidsoperasjon, men gir pa den 
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annen side en styrke i konstruksjonen som erhelt overlegen i forhold til kjente konstruksjoner 
basert pa slike lettvektsprofiler, og kan utvide braksomradet/ belastningsevnen for 
konstruksjonen vesentlig. 

Hjorneprofilene 2 9 2' hhv. T som ved en mastkonstruksjon vil stfi i hj0rnene (se for eksempel 
fig. 5 og 6), kan skreddersys for sitt hovedformal, k ta opp det vesentlige av kxefter. De kan 
saledes enkelt gis en annen behandling, for eksempel herding e.l. enn resten av konstruksjonen. 
De kan ogsa gis en annen estetisk utforming i form av eloksering, lakkering etc. enn 
konstruksjonen for ovrig. 1 det hele tatt gir fhgj0ringen av hjomeprofilene fra fagverket i 
produksjonsfasen et veil av muligheter for design- van anter, som vil kunne apne for helt andre 
bruksmuligheter enn den tradisjonelle, som nesten utelukkende er for trafikkskilt. Man kan 
saledes tenke seg tilsvarende mast benyttet for eksempel til reklameformal innendors og 
utendcrs, ogsa i situasjoner hvor publikum kommer tett inntil konstruksjonen. 

Spesielt kan slike fagverk i utstrakt grad benyttes ogsa til ikke-permanente formal, da 
demontering vil vaere like enkelt som montering, og ingen permanent eller destruktiv 
festeteknikk benyttes. Avhengig av styrkebehov etc. kan det ogsa tenkes brukt andre materialer 
enn lettmetall/ aluminium som hovedkomponent for fagverket. Det som er viktig er at materialet 
i profilene, som etter trekking danner de enhetlige, hovedsakelig todimensjonale 
faeverksprofilene, har slike elastisitetsegenskaper etc. at det taler fremstillingsprosessen, og at 
det ferdige fagverket, evt. etter herding, har en styrke som er tilpasset det aktuelle formalet. Det 
kan saledes for bestemte formal brukes plast- eller komposittmaterialer i fagverket, eller det kan 
benyttes legeringer av andre metaller enn aluminium. For bruk av fagverket til sikkerhetsmaster 
for trafikkskilt vil nok aluminium fortsatt dominere som materiale pa grunn av dens fysiske 
egenskaper. 

Ved at hj0rneprofilene enkelt kan lages kraftigere, kan de todimensjonale profiler lages 
spinklere, det vil si med mindre bruk av materiale enn tidligere, med bedre gjennomsyn og mer 
estetisk, uten at dette gar ut over styrken i fagverket. Det er i denne sammenheng et moment i 
seg selv at hj0meprofilen er formet slik at den - i motsetning til de kjente sikkerhetsmaster - 
benyttes som det element av konstruksjonen som festes til underlaget. Dette skjer enklest og 
best ved at en kraftig skrue/ bolt (ikke vist) f0res gjennom en dertil egnet horisontal bunnplate 
og deretter skrues inn i hjomeprofilens 2 sentrale og hovedsakelig sylindriske hulrom 5, 5' 
nedenfra. Pa denne maten blir irmfestingen nede naermest us>Tilig, enkel og lite arbeidskrevende 



309109 



6 

og ikke minst estetisk fullverdig, i motsetning til de kjente festemekanismer. Ska! 
konstruksjonen festes oppe under et tak e. 1., benyttes det samme prinsippet, men med bolting 
til hjorneprofilenes 0vre ender ovenfra. 

Ved kompliserte fagverk, vil hjerneprofiler ikke bare finnes ved de ytre hjerner pa 

5 konstruksjonen, men ogsa inne i fagverket hvor de danner "indre" hj0mer, jfr. fig. 7 og 8. 

Ved de kjente sikkerhetsmaster har selve skjeteteknikken med en sidekant som utgjor 
"flens" og en sidekant som utgjor t4 gurt", gjort det umulig a benytte omradet gurt/flens til 
innfesting av masten med sa enkle midler som ovennevnte arrangement med bolter. De kjente 
festemekanismer for sikkerhetsmaster bestir i beste fall av et dobbelt sa stort antall (mindre) 

10 festeskruer, som skmes inn i hule, rorformede deler av fagverket noe innenfor sammenfeynings- 
punktet, plasseringsmessig svarende til omradene 6, 6' pa profilene ifolge oppfinnelsen. Disse 
skruene ma nsdvendigvis vasre vesentlig mindre enn de som tillates til den nye type gurt, se for 
eksempel storrelsesforholdet mellom rorapning 5 og en tenkt apning i profilendeflaten 6 (stiplet) 
som fremgSr av fig. 5, og det kreves derfor to skruer ved hvert hjerne. Ved .at selve gurten ikke 

15 er fri til a skrus i, kommer altsa festepunktene litt lenger inn, og man mister noe av det teoretiske 
styrkemomentet i konstruksjonen (avstanden mellom festeskruene), slik at hele konstruksjonen 
i stedet ma "overdimensjoneres" noe for a fa nadvendig styrke. 

En annen kjent festemate bestir i at kraftige kamjem plasseres i et fundament i bakken 
i et antall av tre eller fire, avhengig av hvilken type mast som skal plasseres over, og med en slik 

20 innbyrdes avstand fra hverandre at de akkurat omsluttes av mastkonstruksjonen. De nevnte jem 
rager typisk ca. 40-60 cm opp over bakkeruva. Masten festes sa til disse ved hjelp av klammere, 
hvilket er effektivt nok, men svasrt lite pent. 

Ved bruk til store skill, hvor det vil virke store krefter, kan det med et fagverk lfolge 
oppfinnelsen benyttes todimensjonale fagverksprofiler med storre bredde i retningen vinkelrett 

25 pa skiltet enn i retningen parallelt med skiltet hvor kreftene er mindre. Bredere fagverk gir storre 
avstand mellom hj0rneprofilene, dvs. storre moment til a motsta vindkreftene. PS denne maten 
kan man spare mye vekt og materialforbruk i forhold til de kjente tasninger. Et annet moment 
som er ubyre viktig i denne sammenheng, er at man ved den fleksibilitet som det nye prinsippet 
gir, ikke er begrenset til trekant- og firkantete master, men like gjerne kan benytte fagverk hvor 

30 profilen sen ovenfra kan vaere sekskantede, eller konstruksjoner som er "apne", for eksempel H- 
formet eller I-formet sett ovenfra, alt etter behovet i det enkelte tilfelle, og dimensjonert slik at 
man med et minimum av materiale lar styrken i konstruksjonen dit belastningen blir storst. Ved 
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at man ikke har hjorneprofilen uloselig koblet til fagverket, kan man tolerere slike apne 
konstruksjoner, og man kan eventuelt pa de punkter hvor belastningene blir store, benytie 
hj 0m epro filer med sasrskilt kvalitet og styrke, eller for den saks skyld med saerskilt godstykkelse. 

5 Pa samme mate som tidligere vi] man naturligvis benytte to eller flere master for a basre store 
skilt, slik at belastningen pa den maten blir fordelt til flere punkter, hvilket selvsagt ogsa er en 
fordel for selve skiltet med tanke pa den belastning dette blir utsatt for. 

Trenger man et hcyere fagverk enn den storste mulige/ naturlige profillengden som kan 
trekkes ut i ett stykke, kan man ved et fagverk ifelge oppfmnelsen sette en ny profillengde pa 

10 toppen av den forste. Hjorneprofilene kan lages i helt andre lengder enn de todimensjonale 
fagverksprofiler, og dersom ogsa hj0rneprofilene ma skjotes, sorger man for at det skjer ved 
forskjellig h0yde for hver hjsrneprofil, slik at det ikke oppstar noe svakt punkt ved en bestemt 
h0yde i konstruksjonen. Slike skjoter blir ved fagverk ifolge oppfinnelsen dessuten sa godt som 
usynlige, idet de ikke krever bruk av klammer eller verktoy. Dette muliggjor bruk av hoyere 

1 5 fagverk enn det som hittil har vsrt praktisk mulig ved bruk av todimensjonale fagverksprofiler 
som byggeelementer. Heye konstruksjoner trenger gjerne ekstra styrke, og det kan man oppna 
ved at hj0rneprofilene gis en spesiell herding e.l. Tidligere har det i praksis bare vaert benyttet 
kamjem og klammere til skjoting av sikkerhetsmaster, hvilket er en estetisk annenrangs losning, 
og som dessuten er mer arbeidskrevende, og ikke minst, man risikerer at klammere for eller 

20 senere kan losne og svekke konstruksjonen. 

Det nye system kan videre benyttes ogsa for skilt hvor man onsker gjennomlysning 
bakfra, noe som tidligere ikke er kjent benyttet i tilknytning til lignende fagverk. En elegant 
losmng i denne sammenheng er a benytte hjomeprofiler som er ruayaktig sa mye lengre enn de 
todimensjonale fagverksprofiler som huayden pa det skilt som skal gjennomlyses (ikke vist pa 

25 figur). Skiltet kan eventuelt smettes ned i samme spor som profilene etter at hele konstruksjonen 
er p& plass, og kan enkelt skiftes ut ved at man txekker det opp og setter inn et nytt. Det er ikke 
nodvendig at skiltene har slike flenser som fyller sporet helt ut, skiltet skal ikke gi styrke til 
konstruksjonen. Skiltet kan imidlertid ogsa festes p& andre mater til fagverket, slik at ikke 
bredden pa skiltet trenger en slik noyaktig tilpasning til fagverket som ved tilfellet nevnt over. 

30 Systemet gir lave verkt0ykostnader ved at samme type todimensjonal fagverksprofil 

benyttes bade til trekantmast, firkantmast og andre mer spesielle fagverkskonstruksjoner, og 
behovet for lager blir tilsvarende redusert. Behov for ulike fagverksprofiler blir saledes 
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begrenset til det som folger av dimensjon/ styrke, og i praksis far montorene faerre ulike 
konstruksjonselementer § holde orden pa og frakte med seg enn hva de hadde tidligere, nar de 
skal montere master av ulike dimensjoner og med ulike profiler (trekant, firkant etc). 

Beregningseksempler viser at ved gitte tilfeller kan materialforbruket til fagverket 
5 reduseres med inntil 40% ved a dimensjonere fagverket etter styrkebehov og ved a ta opp det 
meste av kreftene ute i hjomene . Likeledes sparer man verktcy- og lagerkostnader, i tillegg til 
at fagverket far en slik design-fordel at de kan vinne innpass ogsa for nye og hittil uaktuelle 
formal. 

De enhetlige todimensjonale fagverksprofiler er i det ovenstaende omtalt som ekstruderte 
10 profiler som trekkes ut i benk. Dette forutsetter ogsa en stanseoperasjon som ikke er naermere 
omtalt her. 

Det kan imidlertid ogsa tenkes at slike enhetlige todimensjonale fagverksprofiler, kan 
fremstilles pa andre mater, f. eks. ved stoping i en form eller roll-forming. Dette kan gi 
fleksibilitet i en retning som er vanskelig ved bruk av ekstruderte profiler, sa som at den 

15 langsgaende flens kan vaere diskontinuerlig, med like lengder av flens og ikke-flens. Ved en 
tilsvarende utforming av hjcrneprofilen kan sammenstilling av disse skje ved sideveis 
forskyving av de to i forhold til hverandre bare med en lengde tilsvarende lengden pa en ubrutt 
del-flens. Styrken i hjDmesammenfayningen blir selvsagt pavirket av at bare halve lengden av 
hjomeprofilene er i kontakt med det todimensjonale fagverk. 

20 Om onskelig kan master av fagverk ifolge oppfinnelsen pa toppen forsynes med "lokk", 

som festes ved hjelp av bolter skrues inn i hjorneprofilenes 0vre ender. Dette kan ytterligere 
bidra til design/' profilering, i tillegg til at det bidrar til & gi fagverket oket styrke, primsrt 
motstand mot vridning. 
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Patentkrav 

1 . Tredimensjonalt fagverk som er satt sammen av et antall hovedsakelig todimensjonale, enhetlige 
fagverksprofiler, 

karakterisert ved at det tredimensjonale fagverk fremkommer ved at de todimensjonale 
5 fagverksprofiler (1, 1') er sammenfeyd langs sine sidekanter (3 5 3') ved hjelp av frittstaende 
hjerneprofiler eller gutter (2, 2\ T). 

2. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1, 

karakterisert ved at hjomeprofilene (2, 2\ 2") har minst to utvendige holdespor (4, 4\ 4") for 
10 omsluttende samvirke med langsgaende sideflenser (3, 3') pa de todimensjonale fagverksprofiler (1 , 
I'), idet vinkelen mellom de nevnte holdespor bestemmer geometrien i det tredimensjonale fagverk. 

3. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1, 

karakterisert ved at de langsgaende sideflenser (3 5 3*) pk de todimensjonale fagverksprofiler (1 , V) 
15 har en ytre form som i det vesentlige er overensstemmende med den indre form pa hjerneprofilenes 
(2, 2\ 2 M ) utvendige holdespor (4, 4\ 4 M ). 

4. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1, 

karakterisert ved at sideflensene (3 hhv. 3') er like store pa fagverksprofiler (1 hhv. 1 ') med for ovrig 
20 ulik st0rrelse slik at de kan kombineres med samme hjornepro filer (2, T 2"). 

5. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1, 

karakterisert ved at hjemeprofilene (2, 2\ 2") har et innvendig sentralt, hovedsakelig sylindrisk spor 
(5, 5\ 5") egnet for innfesting ved en eller begge av profilens (2, 2\ T) ender ved bruk av bolter. 

25 

6. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1, 

karakterisert ved at det er utformet som en mast for holding av skilt, belysningsutstyr eller lignende. 
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7. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1, 

karakterisert ved at det omfatter en type hj0rneprofil (f eks. 2) og en type todimensjonal 
fagverksprofil (f. eks. 1) for sammenstilling av et geometrisk enkelt fagverk som i endetverrsnitt har 
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form av et likesidet polynom (f. eks kvadrat), H- eller lignende. 
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8. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1 , 

karakterisert ved at det omfatter ulike hjjarneprofiler og/ eller todimensjonale fagverksprofiler med 
ulik bredde for sammenstilling av et tredimensjonalt fagverk med mer sammensatt struktur. 

9. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1 

karakterisert ved at hjermeprofilene (2, 2\ 2") ved behov for skj0ting 5 skj0tes i ulike Iengder 
(hsyder), og uavhengig av lengden (hoyden) pa fagverksprofilene (1, 1'). 

10. Tredimensjonalt fagverk som angitt i krav 1 

karakterisert ved at hjorneprofilene (2, 2\ 2") gis overflatebehandling og eventuell herding i henhold 
til det aktuelle bruksomradet og uavhengig av eventuell saerskilt behandling av fagverksprofilene (1 , 
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Fig. 1 
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Fig. 7 
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